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I*a presente invention concerne xm procede de formation d'un- 
boudin de tabac a partir d*un scaferlati d*une densite peu importante 
et qui est alimente en continu sur un dispositif de transport travail- 
lant ea continu, ledit <iispositif .de -transport comprenant un canal de 
5 transport entxerement £erme et en particulier du type qui cons is te a 
accelerer la Vitesse dans la direction de I'avance normal e du tabac 
d^au moins certaines parties du taixac dans une partie dudit.dispositif 
de transport s'etendant entre I'arrivee du tabac ct i'interieur audit 
canal ferme, de maniere que les brxns de tabac s' accumulent en un point 

10 donne dudit canal, a partir duquel ledit tabac n*est souiais qu'a des 
forces commandant son transport a une vitesse normal e ou a la Vitesse 
de debit du boudin de tabac, 

I*ors de la fabrication de cigarettes, il est necessaire; de 
transformer le tabac hache en un boudin qxii est enroule en conrinu 

15 avec du papier a cigarettes. i.e boudin de tabac enroui^ de -papier 

traverse ensuite un dispositif de trongonnage dans lequel il est decou- 
pe au fur et a mesure de son avar.cement. Dans les dispositif s pour la 
formation du boudin de tabac de la technique anterieure, le tabac ha- 
che est alimente irregulierement, traverse une chambre de formation 

20 dans Isquelle les brins de tabac depassant la section predeterminee 
du boudin a former sont decpupes, les brins de tabac decoupes . etant 
recuperes et reintroduits dans le dispositif avec les brins de tabac 
nouveaux. Ledit procede presente 1 'inconvenient que le boudin de tabac 
contient tou jours un certain pourcentage de brins de tabac tres courts 

25 obtenus par ledit decoupage et qui portent un certain prejudice a la 
qualite des cigarettes ainsi fabriquees* 

La technique anterieure conn alt un procede selon lequel les 
brins de tabac sont maintenus sur une bande transporteuse sous I'effet 
d»une aspiration d*air pour empecher un deplacement des brins par rap- 

30 port a ladite bande et pour ainsi, au moins parti el leirient, augmenter 
verticalement par rapport au sens d»avance, la densite du tabac hache. 
De plus, la technique anteriexire connelt xxn dispositif dans lequel une 
masse de tabac avancee par une bande transporteuse dans un canal de 
limitation, est comprimee par une diminution de sa Vitesse d'avance 

35 et avancee sous cette forme plus dense sur la bande de papier consti- 
tuee d'une bande transporteuse dont la vitesse d'avance est inf erieure 
k celle de la premiere dite bande transporteuse, Ledit dispositif est 
caracterise en ce qu'il comprend, en aval dudit canal de" limitation, 
un canal de compression, coraprenant des parois en acier poll qui ne 

40 presentent qu'une faible resistance a la surface du boudin de tabac 
ec qui sont d'unelongueur suffisante pour perrnettre une compression 
reguliere du tabac dans un temps et dans un espace convenables, Dans, 
ledit dispositif connu, le canal de compression comprend une parol 
mobile constituee de preference d* une bande d' acier comprenant une 
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surface la plus lisse possible et qui se dsplace plus rapidement que 
la bande transpor teuse qui avance le tabac dans ledit canal de compjces- 
sion. Selon. un perf ecirlonnement du dernier dit dispositif ^ le tabac 
est avance d»un dispositif de transport plus lent sur un dispositif 
5 de transport plus rapide, de manlere a obtenir xme bande large et 
mince de tabac qui est en suite reduite en largeur. 

La deiTtande de brevet frangais n*" FV. 109 751 du 9 JUIN 1S67, 
au nom de la Demanderesse, propose un procede de formation d*un bou- 
din de tabac a partir d»un scaferlatl d'une density peu importante 

IC et qui est aliraente en continu sur un dispositif de transport tra— 
vaillant en continu, ledit dispositif de transport comprenant un ca- ■ 
nai de transport entiereir.ent ferrre. Suivant ce procede, on accslere 
la Vitesse dans la direction de 1* avance normale du tabac d»au mains 
certaines parties du tabac dans une partie audit dispositif de trans- 
it port s'etendant entre 1 • arrivee du tabac et I'interieur dudit canal 
ferme, de maniere que ies brins de tabac s • accumulent en un point 
donne dudit canal, a partir duquel ledit tabac n'est soumis qu«a des 
forces coimnandant son transport a une Vitesse normale ou a la vitesse 
de debit du boudin de tabac. 

20 i*"un des buts de la presente invention est d'ameliorer ce 

procede pour obtenir une accumulation plus reguliere* 

Le precede selon 1' invention consiste a former xin premier 
boudin de tabac de brins paralleles serres mais s»etendant transver- 
salement a la direction du boudin final, a avancer ledit premier bou— 

25 din en continu et a retirer, a son extremite avant, en continu, des 
brins de tabac orientes pour einsi forsier un deuxierae boudin final 
de brins paralleles a ladite direction d' orientation. 

Dq plus, il consiste a employer des brins de tabac d« une lon- 
gueur sensiblement egale ou inf erieure a une valeur donnee et a em- 

30 ployer un espace pour la formation dudit boudin intermediaire dont 
la largeur est sensibleir.ent plus grande que ladite valeur* 

De plus, 1* invention conc^oit un dispositif pour la mise en 
oeuvre de ce procede du type utilise pour la formation d'un boudin de 
tabac a partir d'un scaferlati d'une densite peu importante et qui est 

35 aliniente en continu dans un dispositif de transport fonctionnant en 
continu et comportant un canal de transport entierement ferrae de 
section rectangulaire et dont au moins une partie relativerr.ent impor- 
tante est delimitee par deux surfaces transporteuses sans fin paral- 
leles qui se declacent a deux vitesses differentes. Selon I'invention, 

40 les deux surfaces transporteuses sont constituees sur une meme lon- 
gueur par des bandes transporteuses er* une rnatiere permeable a 1 • air 
et sont guidees sur des rails presentant longitudinaleraent une serie 
de trous communiquant avec ur.e chair.bre a vide dont les moyens d» as- 
piration sont situes en amont de I'extremite aval de ladite serie 
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de trous. 

Ij'autres realisations et avantages de I'invention ressorti- 
ront de la description qui va suivre et en se referant aux dessins 
annexes montrant un mode de realisation prefere du dispcsitif selon 
5 1» invention. 

Sur ces dessins : 

Fig. 1 est une vue schematique partielle d'un dispositif se- 
lon 1" invention montrant, par sa partie superieure en elevation de 
c6te, un distributeur de tabac c las si que et, p&r sa partie inferieure, 
10 vue en plan d'un canal de formation selon 1' invention. 

Fig- 2 est une vue en elevation de c6te simplifiee du canal 
de formation represente a la figiire 1, et 

Fig, 3 est une vue en elevation de c6te pivotee de 9C* par 
rapport a la figure 2 d'une deuxieme partie du dispositif selon I'in- 
1S vention cooperant avec I'extremite de sortie audit canal de forma- 
tion* 

Le dispositif selon 1» invention represente aux figures anne- 
xees comprend un distributeur de tabac classique lO. A partir du dis- 
tributeur lO, le tabac envoye a partir d*un reservoir est distribue 
20 par exemple a I'aide d'un tambour ^ aiguilles 12 sur une bande trans- 
porteuse 14. Un tel distributeur classique travaille deja relative- 
ment regulierement mais une telle alimentation n'est pas assez regu- 
liere pour la formation d'un boudin de tabac, de scrte que celle-ci 
doit Stre reglee dans ton autre dispositif successif- 
25 La bande transporteuse 14 avance les brins de tabac vers 

un entcnnoir d» aspiration 16 relie a un conduit 16, a travers lequel 
le tabac est envoye vers un canal de transport 20. 

I»a partie superieure de la figure 1 est une vue en elevation 
de c6te, tandis que la partie inferieure est une vue en plan. Le rac- 
30 cordement entre les deux dites parties est represente par une partie 
en pointings du conduit 16. 

Le car.al de transport 20 est constitue par un canal d' aspi- 
ration ferme sur tous les c6tes- Le fond du canal est constitue par 
une plaque de fond 22 et la parol superieure par une plaque de recou- 
35 vrenient 24. Sntre les deux dites plaques sent prevues deux bandes 
transporteuses 26, 27 dont les surfaces actives s • etendent caral- 
leieiTient, se de^iecent dans un m^nie sens et constituent de plus les pa- 
rois laterales du canal 2G. Chaque bande transpor teuse 25, 27 est 
ccnstituee en une matiere trar.sparente a I'air et est entralnee par 
40 un disque 28 situe a I'extrerite de scrtie du canal 2C. A I'extre-ite 
d' entree audit canal, est prevu, sur rr.aque bande 26 ou 27, un disque 
de guiaa;ge 25 .T.or.te feu. 

La plaque de fond ou de recouvreirent 22, 24 peut, de prefe- 
rence, ^tre cor.stituee, au x.oins par tie 1 lament, par aes tar.des trans- 
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porteuses dont l»une esc indiquee par le disque d' entrainement 2l 
et un disque de guidage* Par partiellement, on entend, dans le pre- 
sent contexte, que la largeur desdites bandes trans porteuses ne s'e- 
tend que sur une par tie de le. largeur du canal 20 pour ainsi laisser 
5 de la place pour le montage d'un dispositif de contr6ie* 

Les bandes tr an sp or teuses du canal de transport se dsplacent 
toutes a une meme Vitesse • 

Chaque bande 26, 27 est supportee le long des parois du ca- 
nal de transport 20 par une nervure ou par un rail de support 30 
lO presentaht une serie d*ouvertures regulierement espacees 32. L'e- 
paisseior dudit rail est, de preference, relativentent considerable, 
de sorte que lesdltes ouvertures 32 s'erendent sur une longueur im- 
portante dans une direction transversale par rapport a I'axe longitu- 
dinal du canal 20. Les deux extremites desdites ouvertures 32 sont 
15 ouvertes. L'extremite dirigee vers le canal de transport 20 est re- 
couverte par la bande transpor teuse 26 ou 27. Ii" autre extremite 
desdites ouvertures 32 coopere avec une chambre a vide 34. Chaque 
chambrs a vide 34 ccmprend, a son extremite avant, un raccord 36 
relie a un conduit 36 commtmiquant avec une source de vide non repre- 
20 sentee. Le raccord 36 de chaque chambre a vide 34 est espace conside- 
rablement de l*ouvert\ire extreme avant 32 de ladite serie d' ouvertu- 
res. De plus, le canal de transport 20 comprend, de preference, des 
elements de barrieres de Iximiere 4C et 42 loges de preference dans 
la plaque de fond ou la plaque de recouvrement 22 et 24 et qui ne sont 
25 representes aux dessins annexes que sc Aetna tiquement. Lesdits elements 
de ccntr61e servent a contrcler la position du point d* accumulation 
a I'interieur du canal de transport 2C. 

Sur la partie avant extreme du canal 20 situee en amont 
de i'ouverture avant extreme 32, le fond et la paroi superieure du 
3C canal sen- ccnstitues par des bandes transpcrteuses 44 et 46 se depla- 
gant autcur des disques 4E et 50, le disque avant 46 etanc entraine. 
5n a-ont de la partie du canal 20 delimicee par les bandes transpcr- 
teuses 26, 27 et 44, 46, le canal comprend une ccurre section 52 
constituee de parois rigides et a travers laqueile le tabac est avan— 
35 ce par des forces de poussee. La section du canal situee en axont 
des ouvertures extremes avant 32 est d'une lon^jueur suffisante pour 
empecher tcute aspiration d'air a partir de cerre extre-nite, parce 
que ladite section est re~plie de brins de tabac s'etendsnt transver- 
sal ement. 

4C Suivant le f oncticnneir.ent du dispositif decrit en details 

plus loin, les brins de tabac sent orientes et stcc'<es a I'inrerieur 
du canal de transport d'une maniere telle que chaque brin s'etende 
parallelement au disque ou a la plaque de fond 22 de la section rec- 
tangulaire du canal et perpendiculairement a I'axe longitudinal du 
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canal 20. 

Sn arr.ont de la sortie du canal 20, c'est-a-dire en anvont de 
i»extren:ite avaht de la section 52, est prevu un dispositif de trans- 
fer t 5 6 constitue dans le mode de realisation represente ici par line " 
5 roue dant l^axe 5iB s'etend perpendiculairement par rapport a I'axe 
longitudinal du canal et parallelement a la plaque' de fond 20. Sur . 
la surface ou circonf erence de la roue ccnstituant Xe dispositif de 
transfert sont prevus des organes d'avance, par exemple des aiguil- 
les servant a avcuicer les brins de tabac orientes a pairtir de I'ex— 

lO tremite aval 52 du canal de transport vers le canal 60* Le canal 60 
s'etend en direction verticale vers le bas et communique avec un 
autre canal 90 et est encore incline dans la direction de i*avance du 
tabac. Ix'avance a travers le canal 60 est commandee par un cqxurant 
d'air aspirant applique a I'extremite inferieure dudit canal. Les 

X5 brihs de tabac conservent, lors de leur avance a travers le canal 50, 
1 ' orientation obtenue dans le canal de transport 20^ de maniere qu» ils 
soient alimentes dans le canal 90 a partir de I'ex tremite inferieure 
du canal 60 avec une orientation parallele a I'axe longitudinal du- 
dit canal 90. 

20 fond du canal 90 est constitue par une bande transporteu- 

se 62 en une matiere permeable a i*air et dont la surface active com- 
mandee par un disque 63 est guidee sur xane nervureou \in rail de gui- 
dage 64 presentant une serie de trous paralleles 66 ouverts vers le 
bas et vers le haut. Une chambre a vide 68 situee au -des sous du rail 

25 64 peut ainsi influencer I'espace situe au-dessus de la bande trans- 
porteuse 62. La bande transporteuse 62, le rail 64 et la chambre a 
vide 66 sont montes d*une maniere telle cue la sortie du canal 60 
s'etende en regard des trous 66 et que 1 * int:erieur du canal 60 soit 
soumis a I'effet de la cnambre a vide 68. Ladite chambre 68 coraprend 

30 un raccord 70 commiihiquant avec des moyens d' aspiration non represen- 
tes. 

La parol superieure du canal SO est constituee par une bande 
transporteuse 72 s'etendant au— dela de I'extremite aval de la bande 
transporteuse 62. Dans une section 82 dans laquelle le tabac :est a— 

35 vance sur tme bande de papier Pguidee par une poulie de renvoi 84, 
le tabac est sourais a un courant d'air aspirant. A cet effet, la 
bande transporteuse 72 est egalement constituee en une matiere per- 
meable a I'air et se deplace au-dessus de I'extremite aval de la ban- 
de transporteuse 62 sur une nervure ou un rail 74 muni de trous 76 

40 s'etendant perpendiculairement a I'axe du canal 9C et qui permettent 
au vide regnant dans I'espace 78 au-dessus. dudit rail d'exercer une - 
force sur le tabac avance dans le canal SO pour le maintenir ainsi 
sur la face inferieure de la bande 72. La chambre a vide 78 est re- 
liee par 1 * inter*T»ediaire d'un raccord SO a des moyens d' aspiration 



BNSDOCID: <FR 1571596A_L> 



T 57 1596 



6 



non representee,. Le rail 74 muni de txous 76 s^etend jusqu»a un point 
de transfert auquei le' tabac est re^u par la bande de papier P. 

Dans le dispositif seion i 'invention, les vitesses d'avance 
des differentes bandes transpor teuses et les diametres des canaux de 
S transport sent congus d*une rnaniere telle que le brin de tabac soit 
avance a la sortie du dispositif sur la bande de papier P a une Vi- 
tesse d'avance norm ale et en une quantite predeterrninee. L^accumula- 
tiori du tabac a I'interieur du canal 20 est essentiellement commandee 
par le courant dfelr aspirant qui sert egalement a orienter les brins 
IC ds ^,abac, courant d* air aspirant se deplace dans le dispositif 
selon 1* invention en direction des deux f leches representees a la 
figure 1. Les brins de tabac avances a tr avers le conduit 18 sont 
orientes dans ce courant d'air d'^une rnaniere telle que leur longueur 
s'etende dans la direction dudit courant d*air, Au point d'accumula- 
tion, le courant d»air est devie sensiblement de 90**, de rnaniere que 
les brins de tabac soient egalement deviss et orientes transversale- 
ment par rapport a l*axe longitudinal du canal 20 et soient appliques 
contre le boudin de tabac deja forme. 

I*a largeur du canal 20 est, de preference, telle qu'elle 
2c corresponde a une valeur sensiblement superieure a la longueur mo— 
yenne des brins de tabac* 

Le courant d'air se deplace a partir du canal 20 essentiel- 
lement a tr avers les trous 32 situes directement au*dessus du point 
d* accumulation, vers les chambres a vide 34 et, de la, vers les rac- 
25 cords 36, Les trous situes en aval du point d • accumulation dans le 
canal 20 n'inf luencent pratiquement pas le courant d'air a l*inte- 
rieur dudit canal* L ' accumulation du tabac est ainsi effectuee sous 
l*effet de forces constantes exercees sur les brins de tabac avances 
a travers le canal 20 et ceci independamment de la position du point 
30 d' accumulation a I'interieur dudit canal. La position du point d» ac- 
cumulation est contr6lee par des barrieres lumineuses 40, 42. Lors— 
que le point d accumulation se deplace au— del^ de la barriere 40, 
42 vers I'une des extremites du canal 20, 1 ' aliinentation de tabac est 
corrigee de rnaniere que le -point d" accumulation avance de nouveau 
35 entre les deux barrieres 40, 42* 

La forn-ation du boudin de tabac peut etre reglee par les 
commandes suivantes ; 

1) Changement de la force du vide dans les chambres 34, 

2} Changement du diametre du canal en deplagant au moins 
40 I'une des parois de celui-ci, 

3) Changenent de la vitesse d' avance des bandes transporteu— 
ses delimitant le canal 2G, 

L» orientation des brins de tabac lors de leur accumulation 
perrret d'obtenir un boudin de tabac cres regulier qui differe des 
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boudins de tabac classiques pour la fabrication des cigarettes par 
1 ' orientation transversale des brins par rapport a I'axe longitudi- 
nal du boudin* 

Bien er.tendu, I'inverxtion n*esr pas limicee au mode ie r:ea- 
5 lisation decrit et represente, on pourra y apporter de nonibreuses mo- 
difications de details, sans sortir, pour cela, du cadre de 1 ' inven- 
tion* 

RESUME 

lO 1° - Precede de formation d' an boudin de tabac a partir d'un 

scaferlati d'une densite peu importante et qui est alimente en con- 
tinu sur un dispositif de x:ransport travaillant en continu, ledit 
dispositif de transport comprenant un canal de transport entierement 
fermei et en particulier du type qui consiste a accelerer la Vitesse 

15 dans la direction de I'avsnce normale du tabac d'au noins certaines 
parties du tabac dans une partie dudit dispositif de transport s'e- 
tendant entre I'arrivee du tabac et I'interleur dudit canal ferme, 
de maniere que les brins de tabac s ' accumulent en un poinr donne du- 
dit canal f a partir duquel ledit tabac n'est soumis qu*a des forces 

20 commandant son transport a une vifcesse normale ou a la vitesse de 
debit du boudin de tabac, caracterise en ce qu'il consiste a former 
un premier boudin de tabac de brins paralleles serres mais s'etendant 
transversalement a la direction du boudin final, a avancer ledit pre- 
mier boudin en continu et a retirer, a son extremite avant, en ccnti- 

25 nu, des brins de tabac orientes pour ainsi forrr.er un deuxieme bcudin 
final de brins paralleles a ladite direction d* orientation. 

2* - Precede suivant le point 1 caracterise en ce qu'il 
consiste a orlenter les brins ie tabac lors de laur accumularicn b^us 
I'effet d'un courant d'air qui est devie directement avant le point 

30 d" accumulation d» environ 90*. 

3** - Precede suivant le point 2 caracterise en ce qu'il 
consiste a diviser ledit courant d'air au point d* accumulation en 
deux courcLnts d'une ra^me force mais orientes en sens oppose- 

4° - Precede suivant les points 1 a 3 caracterise en ce 

35 qu'il consiste a employer des brins de tabac d'une longueur sensible— 
ment egale ou inferieure a une vaieur donnee et a employer un espace 
pour la fcrr.ation ducit boudin intermediaire dont la. largeur est 
ser.sible.T;ent plus grande que ladite vaieur. 

5 ** - Precede suivant les points 1 a 4 caracterise en ce 

40 qu'il consiste a alimenter les brins de tabac en fonction de la 
position du poinr a ' accumulation* 

6** — Jisposix:if pour la mise en oeuvre du precede suivant 
les points 1 a 5, du type ccnstitue d'un dispositif pour la fcrriation 
d'un boudin de tabac a partir d'un scaferlati d'une densite peu im— 
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portante et qui est alimente en continu dans un dispositif de trans- 
port fonctionnant en continu et comportant un canal de transport en— 
tierement ferme de section rectangulaire et dont au moins une partie 
relativement importante est delimxtee par deux surfaces transporteu- 
5 ses sans fin paraileles qui se deplacent a deux vitesses differsntes, 
caracterise en ce que les deux surfaces transpor teuses sont consti— 
tuees sur une rrieme longueur par des bandes transporteuses en une 
matiere permeable a l^air et qui sont guidees sur des rails pre- 
sent ant longitudinaleraent une serie de trous commxini quant avec une 

"XO chambre a vide dont les moyens d' aspiration sont situes en amont 
de I'extremite aval de ladite serie de trous. 

7** — Dispositif suivant le point 6 caracterise en ce que 
lesQites bandes transporteuses sont esi-acees I'une de 1' autre d'une 
distance legererp.ent plus grande qu'une valeur predeterminee egale 

15 ou plus grande que la longueur moyenne des brins de tabac employes. 

S* - Dispositif suivant les points 6 et 7 caracterise en 
ce que les axes desdits trous s'etendent sensiblement perpendiculai- 
rement a 1 • axe longitudinal du canal de transport. 

9" - Dispositif suivant les points 6 a 8 caracterise en ce 

20 qu'il comprend en aval de la section dudit canal delimitee par les— 
dites bandes transporteuses une autre section d'une longueur impor- 
tante qui empeche, lorsqu'elle esr remplie de tabac accumule, une 
aspiration d*air a partir de la sortie du canal de transport. 

10* - Dispositif suivant les points 6 a 9 caracterise en ce 

25 qu*il comprend, a la sortie du canal de transport, un dispositif de 
transfert pour avancer les brins orientes dans leur position orientee 
vers un autre canal perpendiculaire audit canal de transport et paral- 
lele au sens de 1 » orientation des brins de tabac. 

11° - Dispositif suivant le point lO caracterise en ce que 

30 ledit dispositif de transfert comprend une roue munie d'evidements 
circonf erentiels servant a recevoir les brins de tabac avances a par- 
tir du canal de transport. 

12* - Dispositif suivant les points IC st 11 caracterise en 
ce qu'il comprend un canal intermediaire s'etendent entre la sortie 

35 du canal de transport et 1* entree du deuxieme dit canal situe a un 
niveau au-dessous du canal de transport, ledit canal intermediaire 
etant incline dans le sens de I'avance du tabac. 
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